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Perfilado-Lijado
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- / NUESTROS OBJETIVOS

PORTADEZA
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~.A LINEA DE ACTUACION ELEGIDA: PRIORIZACION
PORTADEZA
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-A LINEA DE ACTUACION ELEGIDA: PRIORIZACION
PORTADEZA
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-4 Estandarizacion : tratamiento de tareas aciclicas
PORTADEZA
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Reduccion de tiempo de cambios:

)
L)
\]
N
=
-
]
L
O
'
=
-
(=]
md
o
=

Instituto Lean Management - InstitutoLean.org



’E’

PORTADEZA

MOLDUTEC: barnizado

Estandarizacion : produccion
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;" Workshop calidad
PORTADEZA
Workshop averias

Estandarizacion

Organizacion del espacio de trabajo

Sistematizacion de las tareas

Balanceo de tareas de operarios
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m‘/ CARACTERISTICAS INICIALES

PORTADEZA
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N" VALUE STREAM MAP inicial ( Mapa de flujo de Valor)

PORTADEZA
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N OBSERVABLES a partir del VSM

PORTADEZA
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~ / OBSERVABLES a partir del VSM
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N/ ACCIONES a partir del VSM

PORTADEZA
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’ = ) WORKSHOP de definicion VSM futuro
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N’ VSM futuro

PORTADEZA
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N Nuestra orden : DORSALES

PORTADEZA

Bamizado Bastidor Tintalo Prensas Bamizado Entrepailo EntrepaiioL
Linea Plano Robat R

8/8 L KNI KN ENER K

NPEDID0O  Fncio FPREVISTARN CLIENTE SERIE MODELO  TIPO CLASE  MADERA  HMEDIDAS ACABADO

R& 2060 x625 x35 BAR
R& 2160 %825 x45 BAR
R& 2060 x 880 x35 BAR
R& 2060 x725x35 BAR
R& 2060 x625x35 BAR
NP 2080x725%35 BAR
NP 2060 %425 x35 BAR
R& 2060 x 600 x35 BAR
R& 2060 x 825 x45 BAR
R& 2060 %425 x35 BAR
RA 2080 x425x35 BAR
RA  2080x725x35 BAR
NP 2060 x625 x35 BER
R& 2060 %825 x45 BAR
R& 2000 %825 x35 BAR
R& 2060 x625 x35 BAR
NP 2080 x 825 %35 BAR
R& 2060 %825 x45 BAR

1074768 08082005 1208005 GARMNTERIA ALVAREZ MLLANHNOS SL. 98
1044814 08062005 1208/2005  CONST JUANBAUTISTA FLORESS A 20
10/4793 08062005  1208/2005  HERMANOS JIMBNEZ IGLESIAS,CE. 61
10747688 0BOB2005  1208/005 CARANTERIA ALVAREZ MLLANHNOS SL. 33
1074768 08082005 1208005 CARANTERIA ALVAREZ MLLANHNOS SL. 98
1074527 0B0B2005 1208005 CARPNTERA COBREROSCB. 94
1074527 0BOB2005 1208005  CARPNTERA COBRERDS CB. 94
10/4799 08062005 1208/2005  HERMANOS JIMBNEZ IGLESIAS,CE. 25
1074792 08082005 1208005  DIST.DE ARMARIOS Y PUERTAS DEVIGO SL. 20
1004783 08062005 1208/2005  CORFINTERIA ALVAREZ MLLANHNOS SL. 33
1074768 0B0B2005  1208/005 CARANTERIL ALVAREZ MLLANHNOS SL. 98
1074783 08082005 120872005  CARFINTER A ALVAREZ MLLANHNOS SL. 9
P10/501 08082005 120872005 CARANTERA COBRERDSCE. 94
107471 0806/2005  1208/2005 GAUSTEOLAMASL. 25
1074714 0BOB2005  1208/005 DIST.DE ARMARIOS Y PUERTAS DEVIGO L. 66
1074714 0B082005 1208005  DIST.DEARMARIOS Y PUERTAS DEVIGO SL. 66
1074527 0BOB2005 1208005 CARMNTERA COBRERDSCB. 94
1074768 0BOB2005  1208/005 CARANTERIA ALVAREZ MLLANHNOS SL. 98

A/ 0 3 3 070 04013 AA™
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COMPONENTES - MONTAJE

Instituto Lean Management - InstitutoLean.org



N’ Nuestra orden : DORSALES

PORTADEZA
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COMPONENTES - MONTAJE
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N/ Nuestra orden : DORSALES

PORTADEZA
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N ” MONTAJE EN PRENSAS:

PORTADEZA
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MONTAJE EN PRENSAS:

/

PORTADEZA
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MONTAJE EN PRENSAS:

/

PORTADEZA

(!

brado con reductis
esperas y tiempo decH

SFfVLNOWN - SSLNINOdINOD

Instituto Lean Management - InstitutoLean.org



- “ MONTAJE EN PRENSAS:

PORTADEZA

Buscar
Marcos

Colocar
entrepafios
Dar vuelta al Dar vuelta al

bastidor bastidor

entrepaios Marcos
Dar vuelta al Dar vuelta al
bastidor bastidor

Buscar
Marcos

Colocar puerta Colocar puerta
Colocar rastrel Colocar rastrel

Colocar carton Colocar carton
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- “ MONTAJE EN PRENSAS:
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- “ MONTAJE EN PRENSAS:
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N '/ HERRAMIENTAS DE TALLER: MECA

PORTADEZA
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\/’ HERRAMIENTAS DE TALLER: Seguimiento horario

PORTADEZA
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N ” HERRAMIENTAS DE TALLER: Panel de gestion de recursos

PORTADEZA
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N" NUESTRO OBJETIVO: Salimos a la pista

PORTADEZA
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N’ DIFICULTADES EN EL CAMINO

PORTADEZA
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N / PARAMOS Y VOLVEMOS A LAS BASES

PORTADEZA
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N TRABAJAMOS PARA SATISFACER LAS NECESIDADES DEL SISTEMA:

PORTADEZA

0
]
2
o
md
il
(=]
=
0
=
N
il
o

Instituto Lean Management - InstitutoLean.org



PORTADEZA

7))

Q
-

=

=

o
|

A

Instituto Lean Management - InstitutoLean.org



